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Elsédleges alkalmazasi teriilet

BASIC-DRILL

A BASIC-DRILL csigaftirg széleskorlien alkalmazhato és 83,0 — 616,0 mm atmérd-tartomanyban érhetd el.

A BASIC-DRILL acél, rozsdamentes acél, dntvény és nemvasfém alapanyagokban hasznalhatd.

A legjobb teljesitményre az acélok megmunkalasanal képes.

Vagdgeometria és élpreparacio

A konkav elsddleges vagoél és az optimalis vagoélvédelem
a legjobb vagasi teljesitményt biztositja acélokban és
ontvényekben kiemelkedd éltartam mellett.

Alapanyag és bevonat

A keményfém és a nagy teljesitmény(i bevonat kombinacidja
nagy vagosebességet és el6tolast tesz lehetdve.

= Csticskialakitas

Az optimdlis csticskialakitas kelld helyet biztosit a
forgacsképzddésnek és a hiitdanyag hozzavezetésnek.

EMUGE
[FRANKEN

Tamasztoélek

A négy tamasztdél optimalisan vezeti meg a csigafurot a
furatban. A harmadik és a negyedik tdmasztoél az
elrendezésének koszonhetben koran miikodésbe I€p.

A kialakitasuk olyan, hogy rozsdamentes acélok
megmunkaldsakor sem hajlamosak a betapadasra



Csigaftiro
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A szar végének kialakitasa révén a csigaflird emulzioval és
minimdlkenéssel (MMS) egyarant alkalmazhato.

Forgacshornyok

A nyitott horony strlédasmentes forgacseltavolitast tesz
lehetdve.

Az EMUGE-FRANKEN csigaftrok teljesitményosztalyai

A csillagokkal jelolt teljesitményosztélyok segitenek eligazodni, mely szerszamok felelnek meg
a teljesitmény-kdvetelményeknek a gyartandé munkadarab-mennyiségek esetében.

A standard kévetelményeknek megfelel§ és széleskorlien alkalmazhato szerszamok a
»General Performance” kategdriaba tartoznak.

A ,High Performance” osztalyban a specialis anyagokhoz vagy alkalmazasokhoz vald
szerszamok talalhatok.

A specidlis, kiemelkedd teljesitmény(i és technoldgiaju szerszamok a ,,Superb Performance”
osztalyban talalhatok.

Arszinvonal

Superb Performance
High Performance

General Performance *

Spegializaltsag

Teljesitmény
Munkadarab-szam

EMUGE
[FRANKEN
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E M U G E Csigafiird

BASIC-DRILL-5xD-IK

VHM csigaftrd, 5xD, BASIC geometridval univerzalis alkalmazasra.

Termékjellemzok és eldnyok:
Négy tamasztoél a jobb megvezetés és magasabb furatmindség érdekében.
Belsd hiitécsatorna és nagy teljesitményii bevonat a magas folyamatbiztonsageért.
Alkalmazhatdsdg kiilonbdz6 anyagokban, de elsdsorban acélban.
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Hosszu kivitel
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m7

3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,80
6,90
7,00
7,20
7,40
7,45
7,60
7,80

Menetfiré

',J

M3,5x0,5, MJ3,5x0,6

M4
MJ4x0,7
M4x0,5

M4,5
M4,5x0,5

M5

MJ5x0,8
M5x0,5

M6
MJ6x1
M6x0,75

M6x0,5

M7
M7x0,75

MJ7x0,75
M7x0,5
M8, G1/16
MJ8x1,25

M8x1
M8x0,75

M9

¢ o

Menetformazo

M3,5x0,5

M4, MJ4x0,7
M4x0,5

M4,5
M4,5x0,5
M5

M5x0,5

MJ6x1

M6x0,75
M6x0,5

M7
M7x0,5

M8
M8x1
M8x0,5

A termékrdl b6vebb

informacidkat a
weboldalon taldl.
lg 5
36 0,6
36 0,6
36 0,6
36 0,6
36 0,6
36 0,6
36 0,7
36 0,7
36 0,7
36 0,7
36 0,8
36 0,8
36 0,8
36 0,8
36 0,8
36 09
36 0,9
36 09
36 0,9
36 09
36 0,9
36 1,0
36 1,0
36 1,0
36 1,0
36 1,0
36 1,0
36 11
36 11
36 11
36 11
36 11
36 1,2
36 1,2
36 1,2
36 1,2
36 1,2
36 1,3
36 1,3
36 1,3
36 1,4
36 1,4
36 1,4
36 1,4

0 do
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BASIC-DRILL

*

5xD

Alkalmazasi teriilet — Anyag

1.1-5.1
1.1-3.1
1.1-32
1.1-23
1.2-1.3,22-23
1.1-13

T »w =2 X =2 ©

DIN 6535 HA

TA211344.0300
TA211344.0310
TA211344.0320
TA211344.0330
TA211344.0340
TA211344.0350
TA211344.0370
TA211344.0380
TA211344.0390
TA211344.0400
TA211344.0410
TA211344.0420
TA211344.0430
TA211344.0450
TA211344.0460
TA211344.0465
TA211344.0470
TA211344.0480
TA211344.0490
TA211344.0500
TA211344.0510
TA211344.0520
TA211344.0530
TA211344.0550
TA211344.0555
TA211344.0560
TA211344.0570
TA211344.0580
TA211344.0590
TA211344.0600
TA211344.0620
TA211344.0630
TA211344.0635
TA211344.0640
TA211344.0650
TA211344.0660
TA211344.0680
TA211344.0690
TA211344.0700
TA211344.0720
TA211344.0740
TA211344.0745
TA211344.0760
TA211344.0780

DIN 6535 HE

TA511344.0300
TA511344.0310
TA511344.0320
TA511344.0330
TA511344.0340
TA511344.0350
TA511344.0370
TA511344.0380
TA511344.0390
TA511344.0400
TA511344.0410
TA511344.0420
TA511344.0430
TA511344.0450
TA511344.0460
TA511344.0465
TA511344.0470
TA511344.0480
TA511344.0490
TA511344.0500
TA511344.0510
TA511344.0520
TA511344.0530
TA511344.0550
TA511344.0555
TA511344.0560
TA511344.0570
TA511344.0580
TA511344.0590
TA511344.0600
TA511344.0620
TA511344.0630
TA511344.0635
TA511344.0640
TA511344.0650
TA511344.0660
TA511344.0680
TA511344.0690
TA511344.0700
TA511344.0720
TA511344.0740
TA511344.0745
TA511344.0760
TA511344.0780

DIN 6535 HB

TA611344.0300
TA611344.0310
TA611344.0320
TA611344.0330
TA611344.0340
TA611344.0350
TA611344.0370
TA611344.0380
TA611344.0390
TA611344.0400
TA611344.0410
TA611344.0420
TA611344.0430
TA611344.0450
TA611344.0460
TA611344.0465
TA611344.0470
TA611344.0480
TA611344.0490
TA611344.0500
TA611344.0510
TA611344.0520
TA611344.0530
TA611344.0550
TA611344.0555
TA611344.0560
TA611344.0570
TA611344.0580
TA611344.0590
TA611344.0600
TA611344.0620
TA611344.0630
TA611344.0635
TA611344.0640
TA611344.0650
TA611344.0660
TA611344.0680
TA611344.0690
TA611344.0700
TA611344.0720
TA611344.0740
TA611344.0745
TA611344.0760
TA611344.0780

€

39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
39,32
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16
44,16


http://ef-g.de/p/H109060
http://ef-g.de/p/H109061
http://ef-g.de/p/H109062
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0 d
m7
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,80
9,00
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,80
9,90
10,00
10,20
10,30
10,40
10,50
10,80
11,00
11,20
11,25
11,35
11,50
11,60
11,80
12,00
12,20
12,50
12,70
12,90
13,00
13,10
13,35
13,50
14,00
14,50
15,00
15,10
15,25
15,35
15,50
16,00

Ujraélezési és —bevonatolasi szolgaltatas

Menetfird Menetformazé
M9x1
M9x0,75
M10/M9x0,5
MJ10x1,5 M9x1
M10x1,25, G1/8 M9x0,5
M10x1
M10
M10x0,5, M11
M10x1
M10x0,5
M11x1
M11x0,75, M12
M12x1,5
M12x1,25
M12x1
M12x0,75 M12
M12x1,5
M12x1
G1/4
M13x1, M14
M14x1,5
M14x1
M14
M14x1,5
M15x1, M16
M16x1,5
M16x1
M16
G3/8
M16x1,5
M18
M18x2

91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133

Afeltjitas és Ujbdli bevonatolds fontos szerepet jatszik a
flrészerszamok gazdasagossagaban.

Az EMUGE és az EFT Szerszamok Kft. altal kinalt fejujitasi és
Ujbdli bevonatoldsi szolgaltatas biztositja a szerszam eredeti
geometridjanak és bevonatanak visszaallitasat.

I3 g I5 gdy

h6
43 36 1,5 8
49 40 1,5 10
49 40 1,5 10
49 40 1,6 10
49 40 1,6 10
49 40 1,6 10
49 40 1,6 10
49 40 1,6 10
49 40 1,6 10
49 40 1,7 10
49 40 1,7 10
49 40 1,7 10
49 40 1,7 10
49 40 18 10
49 40 1,8 10
49 40 18 10
49 40 1,8 10
56 45 19 12
56 45 19 12
56 45 1,9 12
56 45 19 12
56 45 2,0 12

asic-oRilL. A~ LI =

DIN 6535 HA

TA211344.0800
TA211344.0810
TA211344.0820
TA211344.0830
TA211344.0840
TA211344.0850
TA211344.0860
TA211344.0880
TA211344.0900
TA211344.0930
TA211344.0935
TA211344.0940
TA211344.0950
TA211344.0960
TA211344.0980
TA211344.0990
TA211344.1000
TA211344.1020
TA211344.1030
TA211344.1040
TA211344.1050
TA211344.1080
TA211344.1100
TA211344.1120
TA211344.1125
TA211344.1135
TA211344.1150
TA211344.1160
TA211344.1180
TA211344.1200
TA211344.1220
TA211344.1250
TA211344.1270
TA211344.1290
TA211344.1300
TA211344.1310
TA211344.1335
TA211344.1350
TA211344.1400
TA211344.1450
TA211344.1500
TA211344.1510
TA211344.1525
TA211344.1535
TA211344.1550
TA211344.1600

DIN 6535 HE

TA511344.0800
TA511344.0810
TA511344.0820
TA511344.0830
TA511344.0840
TA511344.0850
TA511344.0860
TA511344.0880
TA511344.0900
TA511344.0930
TA511344.0935
TA511344.0940
TA511344.0950
TA511344.0960
TA511344.0980
TA511344.0990
TA511344.1000
TA511344.1020
TA511344.1030
TA511344.1040
TA511344.1050
TA511344.1080
TA511344.1100
TA511344.1120
TA511344.1125
TA511344.1135
TA511344.1150
TA511344.1160
TA511344.1180
TA511344.1200
TA511344.1220
TA511344.1250
TA511344.1270
TA511344.1290
TA511344.1300
TA511344.1310
TA511344.1335
TA511344.1350
TA511344.1400
TA511344.1450
TA511344.1500
TA511344.1510
TA511344.1525
TA511344.1535
TA511344.1550
TA511344.1600

O |
DIN 6535 HB =
TA611344.0800 44,16
TA611344.0810 53,38
TA611344.0820 53,38
TA611344.0830 53,38
TA611344.0840 53,38
TA611344.0850 53,38
TA611344.0860 53,38
TA611344.0880 53,38
TA611344.0900 53,38
TA611344.0930 53,38
TA611344.0935 53,38
TA611344.0940 53,38
TA611344.0950 53,38
TA611344.0960 53,38
TA611344.0980 53,38
TA611344.0990 53,38
TA611344.1000 53,38
TA611344.1020 71,96
TA611344.1030 71,96
TA611344.1040 71,96
TA611344.1050 71,96
TA611344.1080 71,96
TA611344.1100 71,96
TA611344.1120 71,96
TA611344.1125 71,96
TA611344.1135 71,96
TA611344.1150 71,96
TA611344.1160 71,96
TA611344.1180 71,96
TA611344.1200 71,96
TA611344.1220 104,76
TA611344.1250 104,76
TA611344.1270 104,76
TA611344.1290 104,76
TA611344.1300 104,76
TA611344.1310 104,76
TA611344.1335 104,76
TA611344.1350 104,76
TA611344.1400 104,76
TA611344.1450 127,87
TA611344.1500 127,87
TA611344.1510 127,87
TA611344.1525 127,87
TA611344.1535 127,87
TA611344.1550 127,87

TA611344.1600 127,87

Amennyiben érdekelt, kérjiik vegye fel veliink a kapcsolatot.

General Performance %

% % High Performance

Y v ¥ Superb Performance
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E M u G E Csigafiird

Alkalmazasi javaslatok és vagasi értékek

Kérjiik figyelembe venni:
Az aldbbi oszlopokban jeldlt vagési értékek iranyértékek, amelyeket az alkalmazas koriilményeihez
(alapanyag, kenés, megmunkal6 berendezés, stb.) igazitani sziikséges.

BASIC-DRILL

ve = Véagosebesség [m/min]

—
]

Fordulatonkénti el6tolds [mm/U]

Alkalmazasi teriilet — Anyag Anyag - példa Anyagminéség
Hidegen sajtolhato acélok, Cq15 1.1132
szerkezeti acélok, < 600 N/mm2 S235JR (St37-2) 1.0037
automata acélok, stb. 10SPb20 1.0722
Szerkezeti acélok, E360 (St70-2) 1.0070
edzett acélok, < 800 N/mm2 16MnCr5 1.7131
oOntott acélok stb. GS-25CrMo4 1.7218
Edzett acélok, 20MoCr3 1.7320
nemesitett acélok, <1000 N/mm?2 42CrMo4 1.7225
hidegmunka acélok, stb. 102Cr6 1.2067
Nemesitett acélok, 50CrMo4 1.7228
hidegmunka acélok, <1200 N/mm?2 X45NiCrMo4 1.2767
nitriddlhatd acélok, stb. 31CrMo12 1.8515
ErGsen 6tvozott acélok, X38CrMoV5-3 1.2367
hidegmunka acélok, < 1400 N/mm?2 X100CrMoV8-1-1 1.2990
melegmunka acélok, stb. X40CrMoV5-1 1.2344
Rozsdamentes acélok
1.1 [Ferrites, martenzites < 950 N/mm2 X2CrTi12 1.4512
M [ 2.1 [Ausztenites < 950 N/mm?2 X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
3.1 |Ausztenites-ferrites (Duplex) < 1100 N/mm2 X2CrNiMoN22-5-3 1.4462
4.1 [HGAIl6 ausztenites-ferrites (Super Duplex) < 1250 N/mm?2 X2CrNiMoN25-7-4 1.4410
e 100-250 N/mm2 EN-GJL-200 (GG20) EN-JL-1030
Lemezgrafitos ontdtvas (G.L) 250-450 N/mm?2 EN-GJL-300 (6G30) EN-JL1050
A S 350-500 N/mm2 EN-GJS-400-15 (GGG40) EN-JS-1030
Gombgrafitos dntfitvas (6J5) 500-900 N/mm?2 EN-GJS-700-2 (GGG70) EN-JS-1070
Gntétivas vermikuldris grafittal (GJV) 001 wm; S 800
. 250-500 N/mm2 EN-GJMW-350-4 (GTW-35) EN-JM-1010
Temperontvény (TMW, GTMB) 500-800 N/mm? EN-GJVIB-450-6 (GT5-45 EN-JM-1140
Aluminiumdtvozetek
< 200 N/mm?2 EN AW-AIMn1 EN AW-3103
Kovécsolt aluminiumdtvozetek < 350 N/mm2 EN AW-AIMgSi EN AW-6060
< 550 N/mm2 EN AW-AIZn5Mg3Cu EN AW-7022
Si< 7% EN AC-AIMg5 EN AC-51300
Aluminium 6ntvény Gtvozetek 7% < Si<12% EN AC-AISi9Cu3 EN AC-46500
12% <Si< 17% GD-AISi17Cu4FeMg
Rézotvozetek
Tiszta réz, gyengén 6tvozott réz < 400 N/mm2 E-Cu 57 EN CW 004 A
Réz-cink Gtvozetek (sdrgaréz, hosszu forgacst) < 550 N/mm2 Cuzn37 (Ms63) EN CW 508 L
Réz-cink Gtvdzetek (sdrgaréz, révid forgdcsu) < 550 N/mm2 CuZn36Pb3 (Ms58) EN CW 603 N
Réz-aluminium dtvozetek (alu-bronz, hosszu forgdcsu) < 800 N/mm2 CuAl10Ni5Fe4 EN CW 307 G
Réz-0n 6tvozetek (6nbronz, hosszu forgdcst) < 700 N/mm2 CuSn8P EN CW 459 K
Réz-6n Gtvdzetek (6nbronz, rovid forgacsu) < 400 N/mm2 CuSn7 ZnP%(Rg?) 2.1090
. < 600 N/mm?2 (AMPCO® 8)
Specidlis rézotvozetek ~ 1400 N/mm2 (AMIPCO® 45)
Magnéziumétvozetek
Kovacsolt magnéziumotvozetek < 500 N/mm2 MgAI6Zn 3.5612
Magnézium ontvény 6tvozetek < 500 N/mm2 EN-MCMgAI9Zn1 EN-MC21120
Miianyagok
Duroplasztok (rdvid forgacst) Bakelit, Pertinax
Thermoplasztok (hosszU forgacst) PMMA, POM, PVC
Szdlerdsitett mlianyagok (szaltartalom < 30%) GFK, CFK, AFK
Szdlerdsitett mlianyagok (szltartalom > 30%) GFK, CFK, AFK
Kiilénleges anyagok
Grafit C 8000
Volfrdm-réz 6tvozetek W-Cu 80/20
Kompozitok Hylite, Alucobond
Titanotvozetek
Tiszta titan < 450 N/mm2 Til 3.7025
P <900 N/mm?2 TiAl6V4 3.7165
Titanotvazetek = 1250 N/mm2 TiAI4N04Sn2 37185
Nikkel, kobalt és vasétvozetek
Tiszta nikkel < 600 N/mm2 Ni 99,6 2.4060
. P < 1000 N/mm2 Monel 400 2.4360
Nikkel alapd dtvozetek <1600 N/mm? Tnconel 718 2.4668
- < 1000 N/mm?2 Udimet 605
Kobalt alapi Gtvozetek = 1600 W/mm2 Haynes 25 4964
Vas alapu otvozetek < 1500 N/mm?2 Incoloy 800 1.4958
Kemény anyagok
44 - 50 HRC Weldox 1100
H 50 - 55 HRC Hardox 550
Nagy szilardsagu acélok, edzett acélok, kéregontvény 55 - 60 HRC Armox 600T
. 60 - 63 HRC Ferro-Titanit
.5 63 - 66 HRC HSSE

===




Cslgafire pasic-oril.. A~=NLUIGE

5xD
|
Hiit6-kenéanyag ajanlas
= | =
s | =
3 2
s | 5 D=3mm D=5mm D=8mm D=10mm D=12mm D=16mm
= -
E g N V¢ [m/min] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U] f [mm/U]
=3 £ <t
UEJ S = » min. ajanlott max. min. ajanlott max. | min. ajanlott max. | min. ajanlott max. | min. ajanlott max. | min. ajanlott max. | min. ajanlott max.
] | u 100 140 180 011 0,6 025 | 0,16 0,20 028 | 020 0,25 035 | 023 0,28 040 | 025 0,31 043 | 027 0,34 047 1.1
] | | 80 120 160 011 0,6 025 | 0,16 0,20 028 | 020 0,25 035 | 023 0,28 040 | 025 0,31 043 | 027 0,38 047 21
] | u 80 100 120 011 0,5 024 | 0,16 0,48 024 | 020 0,24 030 | 023 0,26 034 | 025 0,29 037 | 027 0,32 0,41 3.1 P
] | | 50 70 100 011 0,5 024 | 0,16 0,48 024 | 020 0,24 030 | 023 0,26 034 | 025 0,29 037 | 027 0,32 0,41 41
u | u 50 65 90 0,10 0,13 0,21 013 0,47 024 | 017 0,21 030 | 019 0,24 034 | 021 0,26 037 | 022 0,28 0,39 5.1
| | 40 60 80 004 0,06 009 | 009 012 019 | 011 0,47 026 | 0,14 0,49 030 | 015 0,21 033 | 0,16 0,23 0,36 1.1
u | | 40 55 75 004 0,05 008 | 008 0,11 016 | 010 0,45 020 | 0,14 0,48 027 | 015 0,20 030 | 0,16 0,22 0,32 21 |M
[] [] 40 50 70 004 0,05 008 | 008 0,1 016 | 0,10 0,45 020 | 0,14 0,48 027 | 0,15 0,20 030 | 0,16 0,22 0,32 3.1
4.1
u u u u 120 140 160 011 0,6 025 | 016 0,20 028 | 020 0,25 035 | 023 0,28 040 | 025 0,31 043 | 027 0,34 047
u u u 110 130 150 011 0,6 025 | 016 0,20 028 | 020 0,25 035 | 023 0,28 040 | 025 0,31 043 | 027 0,34 047
u | | | u 140 160 180 011 0,16 025 | 0,16 0,20 028 | 020 0,25 035 | 0,23 0,28 040 | 025 0,31 043 | 027 0,34 047 b
u | | | 100 120 140 011 0,5 024 | 016 0,48 024 | 020 0,24 030 | 023 0,26 034 | 025 0,29 037 | 027 0,32 041 ! K
[] [] | 80 100 120 011 o,46 025 | 016 0,20 028 | 020 0,25 035 | 023 0,28 040 | 025 0,31 043 | 027 0,34 047 b
u u u 60 80 100 010 0,44 022 | 014 0,48 025 | 0,18 0,23 032 | 020 0,26 036 | 022 0,28 039 | 024 0,30 043 .2
41
42
[ ] | | | 160 180 240 014 0,19 0,31 019 0,28 038 | 024 0,33 042 | 027 0,37 047 | 0,30 0,41 052 | 032 045 057 1.1
] | | | 160 180 240 014 0,49 0,31 019 0,28 038 | 024 0, 042 | 027 0,37 047 | 030 041 052 | 032 0,45 0,57 1.2
[] [] [] 160 180 240 014 0,19 0,31 019 0,28 038 | 024 0, 042 | 027 0,37 047 | 030 041 052 | 032 0,45 0,57 13
u | | u 160 180 240 014 0,19 0,31 019 0,28 038 | 024 0, 042 | 027 0,37 047 | 030 041 052 | 032 0,45 0,57 14
u | | | 160 180 240 014 0,19 0,31 019 0,28 0338 | 024 0,33 042 | 027 0,37 047 | 0,30 0,41 052 | 032 045 057 1.5
u | | | 160 180 240 014 0,19 0,31 019 0,28 0338 | 024 0,33 042 | 027 0,37 047 | 0,30 0,41 052 | 032 045 057 1.6
u u 120 140 180 003 0,05 007 | 004 0,06 008 | 005 0,40 013 | 006 0,42 014 | 006 0,14 016 | 007 0,45 0,17 2.1
u u 120 140 180 003 0,05 007 | 004 0,06 008 | 005 0,40 013 | 006 0,42 014 | 006 0,14 016 | 007 0,45 0,17 22
u | | 120 140 180 011 o4 019 | 017 0,22 030 | 022 0,28 039 | 025 0,31 042 | 027 0,33 044 | 030 0,36 048 23
4
.5
6 | N
.7
2.8
31 |
32 |
41
42
43
44
Ll
.2
'3
u | | 40 50 60 004 0,05 006 | 006 0,08 010 | 010 0,42 015 | 0,11 0,43 0,17 | 012 0,14 019 | 0,14 0,16 0,20
[] [] 30 40 50 004 0,05 006 | 0,06 0,08 010 | 0,10 0,42 0,15 | 0,11 0,43 0,17 | 0,12 0,14 0,19 | 0,14 0,16 0,20
S
u | | 20 40 60 004 0,05 007 | 006 0,08 011 010 0,43 020 | 011 0,45 023 | 0,12 0,47 025 | 0,14 0,18 0,27 i
u | | 10 25 40 004 0,05 007 | 006 0,08 010 | 010 0,42 015 | 0,11 0,43 0,17 | 0,12 0,14 019 | 0,14 0,16 0,20 !
.4
.5
2.6
u u 20 40 50 0,05 0,06 0,11 008 0,1 016 | 010 0,46 025 | 011 0,48 028 | 0,12 0,49 0,31 0,14 0,20 0,34 1.1
u | | 20 30 50 0,05 0,06 0,11 008 0,1 016 | 010 0,46 025 | 011 0,48 028 | 0,12 0,49 0,31 014 0,20 0,34 1.2 H
u | | 20 30 50 0,05 0,06 0,11 008 0,1 016 | 010 0,46 025 | 011 0,48 028 | 0,12 0,49 0,31 014 0,20 0,34 1.3
14
15

e
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